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Enfriadora AST 2 240 MWT 
422 kW condensación aire
E/S= 0  -5ºC a 35ºC
Q= 75 m³/h
Grupo hidrónico doble a bordo máquina tipo P3
Tanque de inercia 800 lts interno
Recuperador calor integrado 
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• B1, B2 = DN 80 Baños pre enfriamiento +90ºC a +20ºC
• B3, B4 = DN 50 Baños enfriamiento final +20ºC a +2ºC
• LL = Llenado intercambiador DN 50
• SE = Selladoras envasado
• S1, S2 = Salmueras DN 40 
• R1, R2 = Reservas DN 65
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• B1, B2 = DN 80 Baños pre enfriamiento +90ºC a +20ºC
• B3, B4 = DN 50 Baños enfriamiento final +20ºC a +2ºC
• LL = Llenado intercambiador DN 50
• SE = Selladoras envasado
• S1, S2 = Salmueras DN 40 
• R1, R2 = Reservas DN 65
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• B1, B2 = DN 80 Baños pre enfriamiento +90ºC a +20ºC
• B3, B4 = DN 50 Baños enfriamiento final +20ºC a +2ºC
• LL = Llenado intercambiador DN 50
• SE = Selladoras envasado
• S1, S2 = Salmueras DN 40 
• R1, R2 = Reservas DN 65
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