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PRESTACIONES 

 

  

Gama Aries Tech 2 
Modelo AST2 140 
Versión HE 
Refrigerante R410A 
Frecuencia 50 Hz 
Ventiladores Axiales 
Intercambiador utilizado Haz tubular 
Compresores Scroll 
Grupo hidráulico P2 + P2 
Temperatura entrada agua 12 C 
Temperatura salida agua 7 C 
Tipo Glicol EthyleneGlycol 
Porcentaje de glicol en peso 0 % 
Factor de incrustación 0 m²K/W 
Temperatura ambiente 35 C 
Potencia frigorífica 357 kW 
Potencia total absorbida 141 kW 
EER 2,54 kW/kW 
Caudal de agua evaporador 61 m³/h 
Presión disponible 2,37 bar 
Temperatura mínima ambiente -5 C * 
Temperatura máxima ambiente 47 C 
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TANQUE DE PROCESO

Jacket and Coil Data

Sidew all Jacket Type Half-Pipe Coil Pipe size: 2, DN; 180, deg included angle; 80, millimeters betw een loops

19, loops divided into 1, zones; 13,172 m² total heat transfer area

Bottom Jacket Type Half-Pipe Coil Pipe size: 2, DN; 180, deg included angle; 80, millimeters betw een loops

2,592 m² heat transfer area; piped in series w ith sidew all

Internal Coil Type No Coil
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CARRIER 30RBS 090 EXISTENTE

AST 140 NUEVA

ARIES AST 070 EXISTENTE

BOMBAS DE SECUNDARIO

ENFRIADORA CARRIER 
30RBS 090 EXISTENTE

ENFRIADORA MTA AST 070 
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ENFRIADORA MTA AST 140 
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